
 

 

 
 

Vakuumpumpenoel   
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Beschreibung: 
 
Kompressol-Vakuumpumpenoele 
haben sich in allen benannten 
Kategorien und Viskositäten bewährt. 
Sie werden aus paraffinbasischen 
Grundoelen hoch ausraffiniert. 
 
Kompressol-Vakuumpumpenoele 
enthalten Korrosionsschutz- und 
Alterungsschutzzusätze sowie Wirk-
stoffe zur Verschleißminderung. Auf-
grund der gewählten Viskositätslagen 
wird ein jeweils günstiges Viskositäts-
temperaturverhalten über den 
Ganzjahresbetrieb erreicht.  
 
Kompressol-Vakuumpumpenoele sind 
mit ausgeprägten detergierenden 
Eigenschaften versehen, wodurch 
Rückstandsaufbau in Druckräumen 
sowie Lackbildung verhindert werden. 
 
 

 
Anwendung: 
 
Kompressol-Vakuumpumpenoele 
dienen zur Schmierung von: 
 

- Vakuumpumpen 
- Melkmaschinen 
- sonstigen feinmechanischen 

Apparaten

Technische Daten: (ca.-Angaben) 
 
 

ISO-VG DIN 51519  22 46 68 100 
(SAE 30) 

150 
(SAE 40) 

Dichte bei 15°C g/cm³ 0,852 0,881 0,876 0,879 0,888 

Viskosität bei    40 °C mm² / s 15,7 45 67 98 152 

Viskosität bei  100 °C mm² / s 3,38 6,7 9,1 11 14,8 

Flammpunkt °C 199 228 235 235 240 

Pourpoint °C -15 -24 -25 -25 -25 
 


