o Hompressol
Kompetenz in Oel

SV 120 Kuhlschmierstoff

Beschreibung:

Kompressol SV 120 st ein wasser-
mischbarer, teilsynthetischer EP-Kuhl-
schmierstoff mit niedrigem Mineraloel-
gehalt.

Kompressol SV 120 Kuhlschmierstoff
zeichnet sich durch nachstehende
besondere Eigenschaften aus:

=  sehr schaumarm auch bei weichem
Wasser

= halbtransparent, feindispers
* hohe Stabilitat

= guter Korrosionsschutz

= Dbakterizidfrei

= gute Hautvertraglichkeit
Anwendung:

Kompressol SV 120 Kihlschmierstoff
ist universell einsetzbar fur die
Zerspannung von Stahl, Guss und
Aluminium, bestens geeignet auch zum
Schleifen.

Kompressol SV 120 Kihlschmierstoff
verbindet eine ausgezeichnete Kihl-
und Spulwirkung mit guten
Schmiereigenschaften. Es ist in erster
Linie far weiches Anmischwasser von
unter 10dH vorgesehen.

Schmierstoffe « Schmiertechnik

(wassermischbar)

Anwendungstechnische Hinweise:

Die Bereitung der Betriebsemulsion
erfolgt durch langsames Eingiel3en in
vorgelegtes Trinkwasser unter
gleichzeitigem grundlichen Umrthren
oder mit Hilfe von automatischen
Mischgeraten.

Die  Konzentrationsbestimmung der
Betriebsemulsion kann mit einem Hand-
refraktometer durchgefihrt werden. Der
in Brix abgelesene Wert m multipliziert
mit dem Refraktometerfaktor ergibt die
Konzentration in %. Bei élteren
Emulsionen ist die Ablesung durch eine
Vergroberung der Dispersitat mitunter
erschwert.

Mischungsvorschldge:

= Zerspanen von Stahl, Guss
und NE-Metallen:
= Schleifen von Stahl:

ab 4 %
ab3%

Refraktometerfaktor: 1,3

Kompressol SV 120 Kihlschmierstoff
ist frei von chlororganischen
Substanzen, Nitrit und sekundaren
Aminen. Es enthéalt naturliche Rohstoffe.
Daher sind geringfligige Abweichungen
in Farbe und Aussehen mdglich. Die
Qualitdt und Funktion des Produktes
wird dadurch in keiner Weise
beeintrachtigt.

Technische Daten (ca.-Angaben):

Konzentrat:

Viskositat bei 20C (mm?/s) ca. 250
Mineraloelanteil 17 %
Emulsion:

pH-Wert 5%ig 9,3
Korrosionsschutz (DIN 51360/2) |4%ig Note 0




